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| nformationshl att zu
Hartchromschichten

Wasist Hartchrom ?

Hartchrom bezeichnet im Gegensatz zum Glanzchrom (Badarmaturen, Motorradteile, etc.)
einen wesentlich dickeren Chromiberzug, der sich je nach Anwendung bis zu mehreren
Millimetern aufbringen l&sst. Bei einer Glanzverchromung sind nur wenige tausendstel mm
erforderlich.

Bei der Hartverchromung wird Chrom direkt, ohne Zwischenschichten in unterschiedlichen
Schichtdicken auf das Material aufgebracht.

Hinsichtlich I hrer chemischen und physikalischen Eigenschaften gibt es zwischen Hart- und
Glanzchromschichten keinen Unterschied.

Einsatzbereiche

Hartchromschichten dienen in erster Linie ausschlief3lich dem V erschleif3schutz.

Die Hartverchromung hat auf Grund ihrer guten technischen, chemischen und physikalischen
Eigenschaften in der gesamten Industrie ein breites Anwendungsgebiet gefunden.

Die Dicke der technischen Chromschichten, die in der Regel zwischen 15 und 500 pm liegt,
hangt von der zu erwartenden mechanischen oder chemischen Beanspruchung des
verchromten Werkstiickes ab.

Einsatzbeispiele

Druckindustrie:

Druck-, Gummituch-, Plattenzylinder, Schon- und Widerdruckzylinder, Feuchtreibzylinder,
Duktoren, Dosierwalzen

Folien-Industrie:

Prége- und Ziehkalanderwalzen, Gravurwalzen, Heiz- und Kihlwalzen, Leit- und
Antriebswalzen, Press- und Ziehformen, Disen

Maschinenbau:

Pressformen, Werkzeuge, Kolben, Kolbenstangen, Messwalzen, Wellen, Gehause
Lebensmittelindustrie:

Trockenzylinder, Schnecken, Kuhlzylinder, innenverchromte Zylinderrohre
Automobilindustrie:

Stoflsdampfer, Press- und Ziehformen

Papier-Industrie:

Kahl- und Trockenzylinder, Kalanderwalzen, Umlenkwalzen, Auftragswalzen,
Kreppzylinder, Leimauftragwalzen, Farbdosierwalzen
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Vorteile der Hartverchromung

Die Hartverchromung als zukunftsweisende Oberflache ist Gberall dort im Einsatz, wo es auf
hohe Harte (68-72 HRC) ohne Materialverzug, geringen Verschleil3, minimales
Adhasionsvermbgen und Korrosionshbestandigkeit ankommt.

Hartchromschichten zeichnen sich infolge ihrer besonderen Struktur durch folgende
Eigenschaften aus:

hohe Hérte ohne Verzug des Werkstiicks
Verschlei3festigkeit

Oberflachengite

niederer Reibungskoeffizient

Bestandigkeit gegentiber chemischer Beanspruchung
Korrosionsbestandigkeit bei hoheren Schichtdicken
tribologische Vorteile

Schichteigenschaften

hohe Harte 900 — 1200 HV

geringe Reibung

geringe Klebeneigung

hohe Temperaturbestandigkeit bis 400 °C
geringes Adhasionsvermdgen

Hartchromprozess

Chrom wird in einem galvanischen Bad elektrolytisch auf das Grundmaterial abgeschieden.
Die Elektronen, die zur Reduktion des Chromions zum metallischen Chrom notwendig ist,
liefert ein Gleichrichter. Das bedeutet, dal? sich auf dem Werkstiick nur dort Chrom
abscheidet, wo sich gegeniiberliegend eine Elektrode (Anode) befindet.

Aufgrund der Feldlinienverteilung entsteht wie bei allen elektrolytisch arbeitenden Bédern an
den strombeglinstigeten Stellen des Werkstiicks ein Kantenaufbau.

Dieser kann jedoch mit geeigneter Gestelltechnik vermindert werden. Das Ubliche Harchom-
prozess wird bei Temperaturen zwischen 50 und 60°C durchgefiihrt

Die Chromschichtdicke hangt von der erwarteten mechanischen oder chemischen
Beanspruchung des verchromten Werkstiickes ab.

5his15 uma zur Verminderung von Reibung; fur leichten Verschleil3
15his30 um a fir maRigen VerschleiRwiderstand

30 bis60 um a fur HaftverschleiRwiderstand

60 bis150 uma  fir schweren VerschleiRwiderstand

150 bis350 um & fir schweren Verschleil3, Abrieb- und Erosionswiderstand
>250 um a fir Reperaturteile
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Oberflachenbeschaffenheit fir die Hartverchromung

Zur Vorbereitung fur die Hartverchromung sollten die Werkstiicke méglichst geschliffen bzw.
bandpoliert werden. Je kleiner die Rautiefe desto besser der Gefiligebau und die Homogenitét
der Chromschicht.

Die GleichmaRigkeit und Geschlossenheit einer Hartchromschicht hangt von der Giite der
Oberflache vor der Verchromung ab. Unebenheiten, Poren, Kratzer, Riefen, Risse oder
Strukturfehler werden durch die Hartchromschicht weder Giberdeckt oder eingeebnet noch
ausgeglichen.

Korrosionshestandigkeit

Vorweg ist zu sagen, dass Hartchromschichten in erster Linie als Verschleif3schutz dienen.
Die Korrosionsbestandigkeit ist bei diinneren Schichten < 50 um nur bedingt gegeben.

Eine gangige Schutzverchromung mit 20-30 pum Schichtdicke hélt einem Salzspriihtest nach
DIN EN 1SO 9227 ca. 40 h gegen Grundmetallkorrosion stand.

Eine Erhohung kann durch Aufbringen von Polierpasten verbessert werden. Fir starke
Korrosionsbeanspruchung ist eine vorige Unternickelung des Werkstiickes zu empfehlen.
Hartchromschichten halten i.d.R. allen alkalischen Medien stand.

In sauren Medien insbesondere Salzs&ure sind Hartchromschichten nicht standhaft.
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